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ПО  ПОВЕРКЕ  () (ГРАДУИРОВКЕ) () ОБРАЗЦОВЫХ  
МЕР  ТВЕРДОСТИ  2- 2-ГО 2- РАЗРЯДА  

Инструкция  устанавливает  методы  и  средства  поверки  (- (граду- (- ировки) ) выпускаемых  из  производства  и  находящихся  в  примене- - 

нии  образцовых  мер  твердости  2- 2-го 2- разряда, , применяемых  в  соот- - 
ветствии  с  ГОСТ  9031—63, ГОСТ  9012—59, ГОСТ  9013—59, ГОСТ  
2999—59. 

Соблюдение  инструкции  обязательно  для  всех  организаций  и  
предприятий, , проводящих  поверку  () (градуировку) () образцовых  мер  
твердости  2- 2-го 2- разряда. . 

1. НАЗНАЧЕНИЕ  И  УСТРОЙСТВО  

1. Образцовые  меры  твердости  2- 2-го 2- разряда  предназначаются  
для  поверки  рабочих  приборов, , применяемых  для  измерения  твер- - 
дости. . 

Образцовые  меры  твердости  представляют  собой  плитки  пря- - 
моугольной  или  круглой  формы  из  качественной  стали, , цветных  
металлов  и  сплавов, , обеспечивающие  однородность  по  твердости  

на  рабочей  поверхности  и  неизменяемость  физико-механических - физико-механических - 
свойств  во  времени. . 

Габаритные  размеры, , чистота  обработки  поверхностей  мер  
твердости  должны  соответствовать  требованиям, , указанным  в  
табл. . 1. 

Таблица  1 

Размеры  мер  твердости  Класс  чистоты  
в  мм  поверхностей  мер  

твердости  по  
9 в  Обозначения  | Прямоугольные  Круглые  ГОСТ  2789—59 

> 

типов  мер  х  Примечание  твердости  | = =. = к  = = 
‘ ‘а ‘ ы  ы  Е  ы  я  а  
= > а  5 2 5. 2 5 Е  = = < Е  5 ч  = = ха  =. о  © 

МТБ  8011 75-1 100-51 |12—18 9 С  6 Для  шари- - 
КОВ  

2=10. мм  
| и  О=5 =5 ми  
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Продолжение  
Размеры  мер  твердости  

в  мм  поверхностей  мер  - 
| твердости. . по  

ГОСТ  2789—59 Обозначения  Прямоугольные  Круглые  =. . тилов  мер  — ‘ о  " Примечание  твердости  р  СА  5 =. - = = |. = 

= = в  из  = 5 

р=9,5 =9,5 мм  

МТР  9 
МТОР  | 60+ 40-1 | 6041 |.7—10_ |.7—10_Ю |.7—10_ 8 6 = 
МТВ  [ [а [ 

Примечание. . В  случае  двухстороннего  использования  мер  чистота  опор- - 
ной  поверхности  должна  соответствовать  классу  чистоты  рабочей  поверхности. . 

И. . ОПЕРАЦИИ, , ПРОИЗВОДИМЫЕ  ПРИ  ПОВЕРКЕ, , 
И  ПРИМЕНЯЕМЫЕ  СРЕДСТВА  

2. Перечень  операций, , производимых  при  поверке  образцовых  
мер  твердости, , применяемые  средства  поверки  и  их  характеристи- - 
ки  приведены  в  табл. . 2. 

Таблица  2 

Средства  поверки  

№  Операции, , произво- - 
п/п. /. п/п. /. димые  при  поверке  Наименование  Технические  характеристики  

1 Твердость  ме- - Приборы  твер- - Рабочие  приборы  твердости  
типов  ТР, , ТРС, , ТВ  и  ТБ  при- - 
меняются  соответственно  раз- - 
личным  типам  мер  

ры  после  тер- - | дости  типов  ТР, , 
мической  обра- - | ТРС, , ТВ  и  ТБ  
ботки  (- (предва- (- | ГОСТ  7038—6838 . 
рительное  изме- - | 

рение  твердо- - 
сти) ) 

а  Габаритные  Штангенцир- - Штангенциркуль  с  ценой  де- - 
размеры  меры  | куль  ГОСТ  | ления  | ми, , нониус  0,05 мм. . 
(, (длина, (, ширина, , | 166—63. Микро- - | Микрометр  с  ценой  деления  высота) ) и  непа- - | метр  ГОСТ  | 0,01 мм  ° 
раллельность  6507—60 
меры  

3 Плоскостность! ! Оптиметр  Оптиметр  горизонтальный  или  рабочей  и  опор-| -| ГОСТ  5405—64 ной  поверхнос- - тей  меры  
вертикальный  с  ценой  деления  
0,001 мм  

Продолжение  

Средства  поверки  

№  Операции, , произво- - 

нь  НЫ  оНрН  НрВОРН  Наименование  Технические  характеристики  

4 Класс  чистоты  Образцы  чи- - Металлические  образцы  в  ви- - 
поверхности  ме- - | стоты  поверх- - | де  пластин, , обработанных  по  
ры  ности  классам  чистоты  6; 7; 8; 9; 10; 

12. 

5 Твердость  и  Образцовые  Приборы  твердости, , основан- - 
вариация  зна- - 
чений  твердости  

на  рабочей  по- - 
верхности  меры  

приборы  твер- - 
дости  Роквелла, , 
Виккерса  и  Бри- - 
нелля  

ные  на  принципе  непосредст- - 
венного  нагружения. . Погреш- - 
ности  показаний  образцовых  
приборов, , полученные  путем  
поверки  по  образцовым  мерам  
1 разряда, , не  должны  превы- - 
шать: : 

по  шкале  НВВ  + 0,3 ед. . НВВ  
” ” НКС  + 0,3 ед. . НВС  
, „ НКА  -+ 0,5 ед. . НКА  
, 5 НКМ  - 0,6 ед. . НКМ  
ы  ь  НКТ  -+ 0,6 ед. . НЕТ  
, ; НУ—1,5% —1,5% при  

Ре  Дб  

й  ; НУ—— 1,0% при  боль- - 
ших  Р  

ы  * НВ—1,5% —1,5% при  
Р  = 15,6 кгс  и  62,5 кгс  

Примечания: : 
1. Проверка  по  подпунктам  1, 2, Зи  4 (. (табл. (. 2) производится  на  заводе- - 

изготовителе  при  выпуске  мер  твердости  из  производства. . 
2. На  градуировочных  пунктах  проверка  по  подпунктам  2, 3 и  4 произво- - 

дится  выборочно  —5%! из  каждой  партии, , предъявленной  на  градуировку. . 
3. В  качестве  образцовых  приборов  могут  применяться  специально  отъюс- - 

тированные  по  мерам  твердости  1- 1-го 1- разряда  рабочие  приборы  типов  ТБ, , 
ТВ  и  ТР. . 

Ш. . ПОВЕРКА  () (ГРАДУИРОВКА) () 

3. Предварительное  измерение  твердости  мер  после  термиче- - 
ской  обработки  производится  с  целью  сортировки  мер  по  твер- - 
дости. . 

Твердость  определяется  на  рабочих  приборах, , соответствующих  
типу  мер, , путем  нанесения  на  мере  одного-двух - одного-двух - уколов. . Допуска- - 
ется  предварительное  определение  твердости  мер  любого  типа  на  

приборе  ТР  с  последующим  переводом  числа  твердости  в  другую  
шкалу  по  таблице  приложения  4 инструкции  235—56. В  этом  слу- - 

чае  твердость  определяется  по  второму  из  двух  уколов, , нанесен- - 
ных  приблизительно  на  расстоянии  4 мм  один  от  другого. . Значе- - 
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ние  твердости  мер  различного  типа  должно  быть  в  пределах, , ука- - 

занных  в  табл. . 3. 

Таблица  3. и  о  о  ианакалныые  
Обозначе- - , 

Р= = 30 2 200-50 р=Шиб = р=Шиб = ми; ; Т=10 =10 сек  

МТБ  | Р=10 =10 2 100-25 р=10и5 =105 р=10и5 =105 ми; ; Т=30 =30 сек  
Ве  9,8 6 30—10 Р=5и =5 Р=5и =5 2,5 ми; ; Т=60 =60 сек  

65-5 - 

С  45-5 
25-5 

А  75-5 

15 М  92+2. 

Р=би = Р=би = 10 450-75 

РВ  = 100 450-75 

Примечание. . РЫ—— днаметр  шарика; ; Т—— время  выдержки  под  нагрузкой. . 

4. Длина, , ширина  и  высота  меры  измеряются  штангенцирку- - 
лем  с  величиной  отсчета  по  нониусу  0,05 мм. . Допустимые  габарит- - 
ные  размеры  указаны  в  табл. . 1. 

5. Непараллельность  меры  проверяется  при  помощи  микро- - 

метра  с  ценой  деления  0,01 мм. . Проверку  следует  производить  В  четырех  точках  по  углам  меры  и  в  пятой, , расположенной  в  сере- - 

дине  меры. . . 
За  непараллельность  меры  принимается  наибольшая  разность  

между  результатами  измерений. . Непараллельность  рабочей  и  
опорной  поверхностей  мер  твердости  допускается  не  более  0,01 мм  
на  длине  50 мм. . 

4 

6. Плоскостность  рабочей  и  опорной  поверхностей  мер  прове- - 
ряется  оптиметром  с  ценой  деления  0,001 мм. . Отклонение  от  плос- - 
костности  не  должно  превышать  +0,005 мм  для  мер  типов  МТР, , 
МТВ, , МТСР  и  = 0,01 мм  для  меры  типа  МТБ. . 

‚7. Класс  чистоты  поверхности  меры  определяется  визуальным  
методом  по  образцам  чистоты  поверхности  в  случае  возникновения  
разногласий, , или  при  помоши  измерительных  приборов. . Требования  
к  классу  чистоты  поверхности  мер  различного  типа  приводятся  в  
табл. . 1. 

8. На  рабочих  и  опорных  поверхностях  мер  твердости  не  допу- - 
скаются  трещины, , следы  коррозии, , темные  пятна, , питтинги  и  дру- - 
гие  повреждения. . На  боковых  поверхностях  допускаются  отдель- - 

ные  незначительные  царапины  и  следы  зажимов  от  электрополи- - 
ровки, , не  портящие  внешнего  вида. . Не  допускается  намагничен- - 

ность  мер. . 
9. Для  обеспечения  точности  и  единообразия  методики  при  гра- - 

дуировке  образцовых  мер  твердости  2- 2-го 2- разряда  организация  ра- - 
бот  на  градуировочных  пунктах  должна  отвечать  следующим  тре- - 

бованиям: : | 
а) ) исходные  значения  единиц  твердости  по  всем  шкалам  гра- - 

дуировочные  пункты  получают  из  ВНИИМ  через  образцовые  меры  
твердости  1- 1-го 1- разряда; ; 

6) все  получаемые  от  ВНИИМ  комплекты  образцовых  мер  
твердости  1- 1-го 1- разряда  должны  регистрироваться  в  журнале, , в  ко- - 

тором  указывается: : дата  получения  их  от  ВНИИМ, , номер, , значе- - 
ние  твердости, , дата  начала  применения  меры  и  дата  изъятия  меры  

из  применения; ; 
в) ) образцовые  меры  твердости  1- 1-го 1- разряда  разрешается  при- - 

менять  до  использования  3/. рабочей  поверхности, , после  чего  ме- - 
ра  исключается  из  обращения  и  подлежит  архивному  хранению  в  
лаборатории  механических  измерений  ВНИИМ; ; 

г) ) новая  мера  твердости, , включаемая  в  комплект  взамен  
использованной, , сличается  с  мерой, , подлежащей  исклю- - 
чению; ; 

д) ) расхождение  средних  значений  твердости, , старой  (- (исполь- (- 
зованной) ) и  новой  меры, , допускается  до  '=0,2 ед. . НВ  и  = 0,5% от  
средней  твердости  меры  для  шкал  НУ  и  НВ; ; 

е) ) поверка  () (градуировка) () образцовых  мер  твердости  2- 2-го 2- раз- - 
ряда  производится  на  образцовых  приборах  Роквелла, , Супер-Рок- -- Супер-Рок- -- 
велла, , Виккерса  и  Бринелля, , имеющих  свидетельства  ВНИИМ  с  
указанием  о  пригодности  данного  прибора  к  градуировке  образцо- - 
вых  мер  2- 2-го 2- разряда.. .. 

Образцовые  приборы  поверяются  ВНИИМ  один  раз  в  год  ком- - 
плектно  с  наконечниками, , закрепленными  за  ними. . В  комплект  об- - 

разцовых  приборов  Виккерса. . и  Бринелля  вхсдит  и  микроскоп  для  
измерения  отпечатков; ; 

ж) ) до  начала  и  после  окончания  градуировки  образцовых  мер  
твердости  2- 2-го 2- разряда, , а  в  случае  необходимости  и  чаще, , образ- - 
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цовые  приборы  должны  быть  поверены  сотрудником, , осуществля- - 
ющим  градуировку  мер  на  пункте. . Перед  поверкой, , для  стабилизации  работы  прибора, , на  любом  | 
металлическом  бруске  наносят  не  менее  10 отпечатков  без  записи  
показаний  в  журнале; ; затем  производится  поверка  прибора. . 

Поверка  образцовых  приборов  Роквелла, , Супер-Роквелла - Супер-Роквелла - и  
Виккерса  заключается  в  определении  правильности  их  показаний  и  
осуществляется  при  помощи  образцовых  мер  1- 1-го 1- разряда. . 

Поверка  образцового  прибора  Бринелля  с  нагрузками  3000; 
1000; 750 и  187,5 кгс  заключается  в  определении  величины  нагруз- - 
ки, , прикладываемой  к  шарику, , диаметра  шарика  и  поверке  изме- - 
рительного  микроскопа. . Поверка  осуществляется  при  помощи  ди- - 
намометра  3- 3-го 3- или  высшего  разряда  и  проводится  один  раз  в  три  
месяца. . Поверка  образцового  прибора  Бринелля  с  нагрузками  
62,5 и  15,6 кгс  осуществляется  при  помощи  образцовых  мер  1- 1-го 1- 
разряда. . 

Для  каждого  прибора, , предназначенного  для  градуировки  мер, , 
ведется  журнал  записи  результатов  периодической  поверки  с  ука- - 
занием  номера  прибора  и  номера  закрепленного  за  ним  наконеч- - 
ника; ; формы  записи  приведены  в  приложениях  1, Зи  5; 

3) температура  помещения, , где  производится  градуировка, , дол- - 
жна  быть  20=2°; 20=2°С; 20=2°; 

и) ) меры  и  столик  прибора  должны  быть  обезжирены  и  тщатель- - 
но  протерты  сухой  тряпкой; ; 

к) ) градуировочным  пунктам  необходимо  один  раз  в  месяц  вы- - 
сылать  в  лабораторию  механических  измерений  ВНИИМ  для  кон- - 
троля  один  комплект  мер  из  числа  градуируемых  на  образцовых  
приборах  пункта. . 

Примечания: : 

1. В  случае  нерегулярной  загрузки  градуировочного  пункта, , указанный  ком- - 
плект  должен  высылаться  после  градуировки  на  приборе  1000 шт. . мер  твердо- - 
сти. . 

2. Градуировочным  пунктам  разрешается  проводить  двухстороннюю  градун- - 
ровку  мер  только  с  применением  специальных  подставок, , выпускаемых  заво- - 
дом-изготовителем - дом-изготовителем - приборов  твердости. . 

Градуировка  образцовых  мер  твердости  2- 2-го 2- разряда, , 
предназначенных  для  поверки  приборов  твердости  —типа  ТР  ( (шкалы ( А, , В  и  С) ) и  типа  ТРС  ( (шкалы ( М  и  Т) ) 

10. Перед  градуировкой  образцовых  мер  твердости  2- 2-го 2- разря- - 
да  прибор  должен  быть  поверен  по  образцовым  мерам  твердо- - 
сти  1- 1-го 1- разряда. . 

В  процессе  поверки  образцового  прибора  на’мере ’ на’мере ’ наносят  не  
менее  пяти  отпечатков, , четыре  из  которых  располагают  по  углам, , 
а  один  в  середине  рабочей  поверхности  меры. . 

До  нанесения  пяти  отпечатков, , в  центре  меры  наносят  один  
пробный  отпечаток, , показания  по  которому  не  записываются. . Для  

6 

нанесения  последующих  отпечатков  меру  передвигают, , не  отрывая  
ее  от  столика  прибора. . . 

Результаты  поверки  заносятся  в  журнал  поверок  показаний  
прибора  ( (приложение ( 1). 

11. Образцовый  прибор  Роквелла  допускается  к  работе, , если  
среднее  арифметическое  из  значений  твердости, , вычисленное  не  
менее  чем  по  пяти  отпечаткам, , не.отличается . не.отличается . от  средних  значении  
образцовых  мер  1- 1-го 1- разряда  более  чем  на  +0,3 ед. . НК  по  шка- - 
лам  Ви  Си  + 0,5 ед. . НВ  по  шкале  А. . 

При  отклонениях  показаний  прибора  от  среднего  значения  твер- - 
дости  образцовых  мер  1- 1-го 1- разряда  на  величины  +0,2 или  =0,3 
ед. . НВ  по  шкалам  В  и  С  вводятся  поправки  к  показаниям  прибора  
в  данном  диапазоне. . 

По  шкале  А  поправки  вводятся  при  отклонениях  от  +0,2 до  
= 0,5 ед. . НК. . 

При  отклонении  показаний  прибора, , превышающих  =0,3 ед. . 
НВ  для  шкал  В  и  Си  =0,5 ед. . НВ  для  шкалы  А, , градуировка  мер  
на  приборе  не  допускается, , и  прибор  должен  быть  юстирован. . 

12. Образцовый  прибор  Супер-Роквелла - Супер-Роквелла - допускается  к  работе, , 
если  среднее  арифметическое  из  значений  твердости, , вычисленное  
не  менее  чем  по  ‘ ‘пяти ‘ отпечаткам, , не  отличается  от  средних  значе- - 

ний  образцовых  мер  1- 1-го 1- разряда  более  чем  на  0,6 ед. . НК  по  
шкалам  МиТ. . 

При  отклонении  показаний  прибора  от  среднего  значения  твер- - 
дости  образцовых  мер  1- 1-го 1- разряда  на  величины  от  +0,2 до  =0,6 
ед. . НВ  по  шкалам  М  и  Т  вводятся  поправки  к  показаниям  прибо- - 
ра  в  данном  диапазоне. . 

При  отклонениях  показаний  прибора, , превышающих  =0,6 ед. . 
НК  для  шкал  М  и  Т, , градуировка  мер  на  приборе  не  допускается, , 
и  прибор  должен  быть  юстирован. . 

13. Надежность  определения  однородности  меры  по  твердости  
зависит  от  числа  измерений  *. 

Рис. . 1 Рис. . 2 

* На  градуируемой  мере  разрешается  наносить  не  более  15 отпечатков. . 
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При  градуировке  мер  размерами  4060 40Ж60 4060 мм  отпечатки  распола- - 
гаются, , как  показано  на  рис. . 1. При  градуировке  круглых  мер  диаметром  60 мм  отпечатки  

располагаются, , как  показано  на  рис. . 2. , | 

14. Значение  твердости  первого  наносимого  отпечатка, , не  имею- - щего  номера  на  схеме, , в  журнал  не  заносится. . После  нанесения  

каждого  последующего  отпечатка  меру  передвигают, , не  отрывая  
ее  от  столика. . 15. Показания  прибора  отсчитываются  с  точностью  до  0,1 деле- - 

ния  индикатора. . 16. Результаты  измерения  твердости  должны  быть  занесены  в  

журнал  градуировки  мер  твердости  2- 2-го 2- разряда, , составленный  по  

форме, , указанной  в  приложении  2. 
17. Образцовая  мера  твердости  2- 2-го 2- разряда  признается  годной  

и  допускается  для  поверки  рабочего  прибора, , если  значение  твер- - 
дости  и  разброс  значений  твердости  на  рабочей  поверхности  меры  
не  превышают  указанных  в  табл. . 4. 

Таблица  4 

Дону  й  разбр  Обозначения  Значение  твердости  мер  Единица  измерения  на  ах  00 
типов  мер  ( (в ( числах  твердости) ) разброса  на  рабочей  поверх- - твердости  не  более  ности  меры  2- 2-го 2- раз- - ряда, , не  более  

- 200-50 % от  числа  3,0 

С65--5 65--5 0,5 
25-5 | СДи  р  т, , 

А75--5 75--5 0,8 

15 15№ 15 92-2 | 1,0 

ИВ  30 30М 30 45-5 Единицы  : , МТСР  твердости  
45 45№ 45 49-6 1,6 

ЗОТ  76-6 1,8 ЗОТ  45-5 3,0 

Н\У5, \5, Н\У5, \5, НУ10—450-Е75 10—450-75 НУ10—450-Е75 10—450-75 3,0 

Е  НУ5, 5, НУ10—800--50 10—800--50 5 от  числа  3,0 

НУЗ0-—450--75 0-—450--75 твердости  2,0 . 

НУ110—450-75 110—450-75 2,0 

18. Среднее  значение  твердости  мер  вычисляется  из  восьми  из- - 
мерений  с  точностью  0,1 ед. . НК  и  записывается  в  журнал  градуи- - 
ровки  ( (графа ( 9 приложения  2). 

Если  для  диапазона  твердости  градуируемой  меры  прибор  име- - 
то  исправленное  

В  графе  12 записываются  номера, , присваемые  только  годным  
мерам. . 

Градуировка  образцовых  мер  твердости  2- 2-го 2- разряда, , 
предназначенных  для  поверки  приборов  типа  ТВ  

19. Градуировка  мер  твердости  по  шкале  НУ  осуществляется  
на  образцовом  приборе  Виккерса  при  нагрузках  5; 10; 20; 30; 50 
и  100 кгс. . 

20. Для  поверки  прибора  выбирается  образцовая  мера  1- 1-го 1- 
разряда, , градуированная  при  той  же  нагрузке, , с  которой  будут  
градуироваться  образцовые  меры  2- 2-го 2- разряда. . 

С  переходом  на  другую  нагрузку  необходимо  провести  анало- - 
гичную  поверку  с  соответствующей  по  нагрузке  мерой. . 

В  процессе  поверки  на  мере  наносят  пять  отпечатков, , четыре  из  

которых  располагают  по  углам, , а  один  в  середине  рабочей  поверх- - 
ности  меры. . Результаты  поверки  заносятся  в  журнал  поверки  по- - 
казаний  прибора  ( (приложение ( 3). 

21. Образцовый  прибор  допускается  к  работе, , если  средняя  
твердость, , вычисленная  по  пяти  отпечаткам, , отличается  от  средней  
твердости  образцовой  меры  1- 1-го 1- разряда  не  более  чем  на  -=1,5% 
при  Р=5кгси =5 Р=5кгси =5 =1% при  ббльших  нагрузках. . 

При  отклонении  показаний  прибора  не  более  чем  на  =0,5% от  
средней  твердости  образцовой  меры  1- 1-го 1- разряда  поправки  при  
градуировке  мер  не  вносятся. . 

При  отклонениях  показаний  прибора  от  средней  твердости  об- - 
разцовой  меры  1- 1-го 1- разряда  от  +0,5 до  +=1,5% при  градуировке  
мер  на  приборе  вносятся  соответствующие  поправки. . 

При  отклонении  показаний  прибора  более  чем  на  =1,5% при  
Р=5 =5 кгси  =1% при  ббльших  нагрузках  градуировка  мер  на  при- - 
боре  не  допускается  и  прибор  должен  быть  отъюстирован. . 

22.. 22..При 22.. градуировке  мер  размерами  4060 40Ж60 4060 мм  отпечатки  на  
мере  располагаются, , как  показано  на  рис. . 1, и  на  круглых  мерах  
диаметром  60 мм, , как  показано  на  рис. . 2. 

23. Измерение  диагоналей  отпечатков  производится  в  двух  вза- - 
имно  перпендикулярных  направлениях. . 

Допустимая  разница  между  диагоналями  одного  отпечатка  не  
должна  превышать  2% от  меньшей  из  них. . 

24. Показания-винтевого - Показания-винтевого - окулярного  микрометра  при  измере- - 

нии  диагоналей, , отпечатка  отсчитываются  до  0,5 деления  шкалы  

61 61а 61 5 
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25. Результаты  измерения  твердости  должны  быть  записаны  в  
журнал  градуировки  мер  твердости  2- 2-го 2- разряда, , составленный  по  

‘, ‘форме, ‘, указанной  в  приложении  4. ООО  
26. Годными  считаются  меры, , разброс  значений  твердости  ко- - 

торых  (. (см. (. графу  9 приложения  4) не  превышает  допустимый  (- (таб- (- 
лица  4 инструкции) ) и  указанный  в  графе  10 приложения  4. 

27. Для  годных  мер  среднее  арифметическое  округляется  до  
0,5 ед. . НУ  и  записывается  в  графу  8 приложения  4. 

Если  для  нагрузки, , при  которой  градуируется  мера, , к  показз- - 
ниям  прибора  имеется  поправка  ( (указанная ( в  графе  11), то  ис- - 
правленное  среднее  значение  твердости  меры  заносится  в  
трафу  12. 

В  графе  13 записываются  номера, , присваиваемые  только  год- - 
ным  мерам. . 

Градуировка  образцовых  мер  твердости  2- 2-го 2- разряда, , 
предназначенных  для  поверки  приборов  типа  ТБ  

28. Градуировка  мер  твердости  по  шкале  НВ  осуществляется  
на  образцовом  приборе  Бринелля  с  шариками  диаметром  10,5 и  
2,5 мм  при  нагрузках  3000; 1000; 750; 250; 187,5; 62,5 и  15,6 кгс. . 

29. Поверка  образцового  прибора  по  нагрузкам  3000: 1000: 
750; 250; 187,5 кгс  производится  при  помощи  образцового  динамо- - 
метра  3- 3-го 3- или  высшего  разряда, , а  по  нагрузкам  62,5 и  15,6 кгс  —
то  образцовым  мерам  твердости  1- 1-го 1- разряда, , градуированным  
при  нагрузках  15,6 и  62,5 кгс. . 

При  поверке  прибора  динамометром, , кроме  определения  вели- - 
чины  нагрузки, , прикладываемой  к  шарику, , измеряется  диаметр  
шарика  и  поверяется  измерительный  микроскоп. . 

30. Относительная  погрешность  и  вариация  нагрузки  не  должны  

превышать  =+0,5%. При  отклонении  величины  нагрузки  более  
0,5% градуировка  мер  на  приборе  не  допускается  и  прибор  дол- - 
жен  быть  отъюстирован. . Диаметр  шарика  измеряется  на  оптимет- - 
ре  в  четырех  сечениях  через  45°. 

Допускаемые  отклонения  от  номинальных  диаметров  шариков  
2,5; 5; 10 мм  не  должны  превышать  указанных  в  ГОСТ  3799—69 
( (для ( класса  В). ). Допускаемая  погрешность  микроскопа  при  повер- - 
ке  его  по  образцовой  шкале’’ не  должна  превышать  0,01 мм  на  
одно  деление  шкалы  и  '=0,02 мм  на  всю  длину  шкалы. . 

31. Приборы, , имеющие  нагрузки  15,6 и  62,5 кгс, , поверяются  об- - 
разцовыми  мерами  твердости  1- 1-го 1- разряда. . При  поверке  на  каж- - 
дой  мере  делают  не  менее  пяти  отпечатков, , четыре  из  которых  рас- - 

полагают  по  углам, , а  один  в  середине  рабочей  поверхности  меры. . 
Результаты  поверки  заносятся  в  журнал  поверок  показаний  

прибора  ( (приложение ( 5). 
32. Образцовый  прибор  допускается  к  работе, , если  средняя  

твердость, , вычисленная  по  пяти  отпечаткам, , отличается  от  сред- - 
ней  твердости  образцовой  меры  1- 1-го 1- разряда  не  более  чем  на  
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+1,5%. При  отклонении  показаний  прибора  не  более  чем  на  
=0,5% от  средней  твердости  образцовой  меры  1- 1-го 1- разряда  по- - 
правки  при  градуировке  мер  не  вносятся. . ` 

При  отклонениях  показаний  прибора  от  средней  твердости  об- - 
разцовой  меры  1- 1-го 1- разряда  от  =0,5 до  =1,5% при  градуировке  
мер  на  приборе  вносятся  соответствующие  поправки. . 

При  отклонении  показаний  прибора, , превышающих  =1,5%, 
градуировка  мер  на  приборе  не  допускается, , и  прибор  должен  быть  
отъюстирован. . 

33. При  градуировке  мер  с  размерами  40.60 и  7580 75Ж80 7580 мм  
отпечатки  на  мере  располагаются, , как  показано  на  рис. . 3. При  
градуировке  круглых  мер  диаметром  100 мм  расположение  отпе- - 
чатков  показано  на  рис. . 4. 

34. Измерение  диаметров  отпечатков  производится  в  двух  вза- - 
имно  перпендикулярных  направлениях. . Допустимая  разница  ме- - 
жду  диаметрами  одного  отпечатка  не  должна  превышать  2% от  
меньшего  из  них. . 

35. При  измерении  диаметров  отпечатков  показания  отсчиты- - 
ваются  до  0,5 деления  шкалы  барабанчика  инструментального  ми- - 
кроскопа. . 

36. Величина  нагрузки, , диаметр  шарика  и  время  выдержки  ука- - 
заны  в  табл. . 3. 

37. Результаты  измерения  твердости  должны  быть  записаны  в  
журнал  градуировки  мер  твердости  2- 2-го 2- разряда, , составленный  по  
форме, , указанной  в  приложении  6. 

38. Образцовая  мера  твердости  2- 2-го 2- разряда  признается  годной  
и  допускается  для  поверки  рабочего  прибора, , если  разброс  значе- - 
ний  твердости  на  рабочей  поверхности  ее  (. (см. (. графу  9 приложе- - 
чие  6} не  превышает  указанный  в  табл. . 4. 
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39. Для  годных  мер  среднее  из  пяти  измерений  вычисляется  с  
округлением  до  0,5 ед. . НВ  и  записывается  в  графу  8 приложения  6. | 
В  графе  13 записываются  номера, , присваемые  только  годным  ме- - = 
рам. . 

эдэи  

ичннэояэиЧи  “ “Чэион “ 9 

12 

ила  нои  
э  9 9дэи 9 изоот@эах @ изоот@эах @ 

эинэвенЕ  ээнтэдЭ  
А  У. . ОФОРМЛЕНИЕ  РЕЗУЛЬТАТОВ  ПОВЕРКИ  

40. Результаты  поверки  () (градуировки) () мер  твердости  заносят- - | 

ся  в  журналы. . а  
41. Меры, , признанные  годными, , помещаются  в  конверт  и  на- - | „ „роте „ вый  они  тот  

| 
| 

| 

| 

меры  8 

10 
> правляются  в  маркировку  и  клеймение. . При  двухсторонней  граду- - 
= 

= 

ировке  клеймо  наносится  с  обеих  сторон  меры. . а  = 42. На  конвертах  с  мерами  для  поверки  твердомеров  типа  ТК  = 5 й  5 ВИЗ  | 55 
записывают  номер  меры  ( (графа ( 12 приложение  2), шкалу  твердо- - го  ЗЕЕ  = [4 [чолеачиАеэ4 [4 ээитэво  
сти  ( (графа ( 6), среднее  значение  твердости  ( (графа ( 11), год  выпус- - | ы  Е  В  ка  меры  ( (графа ( 2), товарный  знак  предприятия-поставщика. -. предприятия-поставщика. -. | м  ЕЕ  С  агент  

43. На  конвертах  с  мерами  для  поверки  твердомеров  типа  ТВ  э  ВЕНЕ  5 Еее  ана  | записывают  номер  меры  ( (графа ( 13 приложение  4), шкалу  твердо- - 3 анн8еа 8 анн8еа 8 |© = - -ивн - и  литагодиви  сти, , нагрузку, , при  которой  градуирована  мера  ( (графа ( 4), среднее  ЕЕ  ПОСЕЕВ  Е  А  значение  твердости  меры  ( (графа ( 12), год  выпуска  меры  ( (графа ( 2), 33 ым  5“товарный  знак  предприятия-поставщика - предприятия-поставщика - (. (см. (. приложение  4). 8 „8 = мэм  итоотдэнт  кин  | =. : ных  я  -4 -э4эизи -4 -э4эизи -4 атетаиА  $9 На  конвертах  с  мерами  для  поверки  твердомеров  типа  ТБ  а”” Е  | 5. - 4 
записывают  номер  меры  ( (графа ( 13 приложение  6), шкалу  твердо- - Е  а  285 ыы  вы  сти, , Диаметр  шарика, , нагрузку, , при  которой  градуирована  мера  = 58 ЕЯ  | 
( (графа ( 4), среднее  значение  твердости  меры  ( (графа ( 12), год  вы- - Е. . Е  р  вдооиди  вия  | 
пуска  меры  ( (графа ( 2), товарный  знак  предприятия-поставщика. -. предприятия-поставщика. -. Зо  >= 

45. Все  перечисленные  данные  в  пп. . 41, 42 и  43 при  маркиров- - - 5 5 а  ке  налосятся  на  боковой  длинной  грани  меры. . 53 са  й  58 влаодиАие  41 
46. Клеймо  градуировочного  пункта  наносится  на  рабочие  по- - | 53 87 | Зо  Е  ОО  верхности  в  правом  нижнем  углу, , примыкаемому  к  грани  с  марки- - те  || в”” ? | 

ровкой. . Нанесение  клейма  и  маркировка  должны  исключать  воз- - З  й  2 о. . 
можность  изменения  твердости  и  повреждения  поверхности  меры. . а. . ы  Е  ии  

47. После  маркировки  и  клеймения  меры  смазываются  бес- - я  <. ° | > р  Я  
кислотным  вазелином, , обертываются  в  кальку, , помещаются  в  кон- - Я  а  7 
верт  и  хранятся  в  сухом  помещении. . 5. - — Е  | 

48. Меры  твердости  2- 2-го 2- разряда, , неиспользованные  в  течение  ®. а  5 Банско: : [55| двух  лет, , подлежат  новой  градуировке. . РЕ  ани  
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